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TECNOLOGIAS DE IMPRESSAO 3D

y Desvantagens

FDM (Modelagem por Deposi¢do Fundida) ou FFF (Fabrico de Filamento Fundido)

Caracteristicas: esta é uma das tecnologias mais comuns e acessiveis. Consiste na extrusdo de materiais em
filamentos ou pellets através de um bico quente, camada a camada.

Aplicagdes: prototipagem rdpida, pecas ndo funcionais (aplicacdes estéticas), pecas de funcionalidade limitada
(resisténcia de carga, temperatura etc., mas com limitacgdes).

Baixo custo
Utilizagdo facil
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SLA (Estereolitografia)

Caracteristicas: a utilizacdo de laser ultravioleta para solidificar resina liquida fotossensivel, camada a camada,
permite obter pormenores minuciosos e acabamentos de superficie suaves.
Aplicagées: joalharia, arte dentdria, prostética, pecas de engenharia de alta preciséo.

(vPP)

Alta preciséo

Equipamento de baixo custo
Superficies suaves
Aplicagoes especializadas

DLP (Processamento Digital de Luz)

Caracteristicas: semelhante a SLA, mas, em vez de laser, utiliza um projetor digital para tratar camadas inteiras
de resina fotossensivel de uma sé vez.
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TECNOLOGIAS DE FOTOPOLIMERIZACAO

Aplicagdes: modelos de alta precisdo, joalharia, arte dentdria.

e Velocidade
% e Alta preciséo
e Superficies de alta qualidade

SLM (Fusdo Seletiva por Laser)

Caracteristicas: usa laser para fundir metal em pé, camada a camada, para formar objetos 3D.

Aplicagdes: pecas funcionais para as industrias aeroespacial, médica (implantes ortopédicos) e automovel.

€L

Caracteristicas: semelhante a SLM, mas utiliza feixes de eletrées para fundir metal em pé, camada a camada,
para formar objetos 3D.
Aplicagées: pecas funcionais para as industrias aeroespacial, médica (implantes ortopédicos) e automdvel.

o Alta resisténcia
e Precisdo e controlo F
o Utiliza¢éo de metais avangcados

SLS (Sinterizacdo Seletiva por Laser)

o Alta resisténcia
® Precisdo e controlo
e Densificacoes elevadas

EBM (Fuséo por Feixe de Eletrées)

Caracteristicas: usa laser para sinterizar particulas em pd, normalmente, pldstico, mas também metais, para
criar objetos solidos.

Aplicagdes: pecas funcionais, pecas robustas para protétipos industriais, ferramentas e componentes de
utilizacdo final.
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TECNOLOGIAS DE FUSAO EM LEITO DE PO (PBF)

e Resisténcia mecdnica
e Ndo requer apoios '
o Materiais versdteis =
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2 PJT (Fuséo Polijato)

ZE . : - . . - :
g s Caracteristicas: consiste na injecdo de polimeros liquidos endureciveis por UV para criar pecas com um alto
'_{(: @  nivel de pormenor e superficies suaves.
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a g Aplicagdes: protdtipos funcionais, pecas de utilizacdo final, fabrico em pequenas séries.
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3a e Alta velocidade

5 e Acabamento de alta qualidade

w

-

MJF (Fusdo Multijato)

Caracteristicas: projeta os agentes dos jatos de fuséGo ou tinta para um leito de p6. O calor das luzes
ultravioletas interage com os agentes e o po é seletivamente fundido.

Aplicagées: protdtipos funcionais, pecas de utilizacdo final, fabrico em pequenas séries.

TECNOLOGIAS DE JATEAMENTO
DE LIGANTES (BJT)

e Alta velocidade
e Propriedades mecénicas uniformes
e Acabamento de alta qualidade

Saiba mais em: www.naturfab.eu
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